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YAN KENARVE YUZEY
FREZELEME KESICILERI SERIS|

YAN KENAR VE YUZEY ISLEME ICIN CiFT TARAFLI DIKEY
MONTAJ EDILMIS, DUSUK KESME DIRENCLI UCLARI ILE
DCV SERISI




Yan kenar ve ylizey frezeleme kesicileri serisi

DCV3/DCV4 / DCV5

DEGISTIRILEBILIR KESICi UCLAR

EKONOMIK KESICi UC TASARIMI
4 kesme kenarli tegetsel tip kesici uc.

GUVENLI SIKMA

Ozel uc yuvasi yiizeyleri,bir cok farkli radyus boyutlarinda
kesici uclarin glvenli bir sekilde baglanmasini saglar.

Kose radyusu R 0.4 mm

DCV3icin kose radyusu R 4.0 mm
DCV4 icin kose radyusu R 5.0 mm
DCV5 icin kose radyusu R 7.0 mm

eecccccccccce

Freze govdesi ve kesici uclar: GAMF: +8° GAMP: +3°

DUSUK KESME DIRENCLI KESICi UC - FAVORI KESKINLIK

.seo Cift fazli Helisel Dalma
Acisi

essscccses Dayanikli Kesme Kenarl eeeeeeee
(Dis biikey Kavisli)



Yan kenar ve ylizey frezeleme kesicileri serisi
lus...

YUKSEK HASSASIYETLI KOSE RADYUSU

iS PARCASINDA HATASIZ KOSE RADYUSU OLUSTURMAK iCiN HASSAS KESICi UCLAR.

R0.4-R 3.0 mm R3.0-R7.0 mm

iISTIKRARLI GEOMETRI
Farkli kose radyuslu uclar kullanilsa bile kesme genisligi ve cap degismez.

1% e

COK CESITLi KOSE RADYUSU MEVCUTTUR

DCV3=RO0.4-R4.0mm DCV4 =R 0.4 - R 5.0 mm DCV5=R0.4-R7.0mm




MP1220/MP1230*/MP1240*

FREZELEME ICIN COK KATMANLI PVD KAPLAMA

CELIK, PASLANMAZ CELIK, ISIYA DIRENCLI VE TITANYUM ALASIMLARIN iSLENMESINDE
KARSILASILAN TUM SORUNLARI COZECEK TEK BiR KESICi UC SERISi.

GENE-TENAX KAPLAMA

Kaplama yapisi nano diizeyde kontrol edilerek, kaplamanin ugradigi hasar diizeyi geleneksel laminasyona gore
belirgin derecede azaltilir. Birden fazla ince film tabakasinin basariyla lamine edilerek, isi, asinma ve kaynaklanma
direnci ayni anda glclendirilmis olur. Dahasi, kaplama artik cok daha disulk catlama egilimi gosterir ve yapisma
guciinun de artmasiyla birlikte frezeleme icin en stabil kalite elde edilmis olur.

AL-ZENGIN TEKNOLOJI
ALTiN-TABANLI

Gelistirilmis asinma ve Isi direnci.

«eeese ORIJINAL ALTIN KOMPOZIT FONKSIYONEL KATMAN

Oksidasyona ve kaynaklamaya karsi giderek artan
direnc.

Gene-Tenax kaplamanin
biyitilmis goriintisu

e00cccccccccccccssscccccccccco0c s e |y||_e$t|r||_m|$ yapisma gucu sagl_ayan tekno[oji'

Ozel karbiir taban malzemesi

COK CESITLi CALISMA MALZEMELERI iCiN GEREKLI SERTLIGi SAGLAR

SFERO DOKUM iSLEME

Sfero dokiim isleme sirasinda
asinmaya dayanikli kesici kenar
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Termal catlaklar

[J:MP1200 Serisi [J: Geleneksel PVD *Yan kenar ve yiizey frezeleme kesicileri serisi icin mevcut degildir



N E W Yan kenar ve ylizey frezeleme kesicileri serisi
lus...

YENI COK KATMANLI TEKNOLOJI

Yeni cok katmanli teknolojinin benimsenmesi, catlak yayilmasinin bastirilmasina basari saglamis olup geleneksel
teknolojiye gore kirilma direncini de fark edilir diizeyde yikseltmistir.

GELENEKSEL KATMAN TEKNOLOJISi

MP1200 SERIiSi COK KATMANLI TEKNOLOJi

TORAGR

Catlaklari 6nler

COKLU KALITE SISTEMI

Similasyon teknoloji yardimiyla farkli is parcasi malzemelerinin islenmesi sirasinda kesme kenarinin yiiki ve
sicakligi hassas bir sekilde analiz edilmistir. Bu da Uc¢ farkli kaliteye yonelik farkli alt tabakalar olusturulmasina
imkan saglamis olup her bir is parcasi malzemesi tiirl icin optimum performansi garanti eder. Genis bir uygulama
yelpazesinde ideal diizeyde performans sunar.

MP1220 * MP1240*
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SECIM KILAVUZ BILGILERI

Titanyum alasimlari,

Gelik, Karbon Celigi Isiya direncli alasimlar

Paslanmaz celik

<

e Sert kalite

¢ Dengeli kesme

e Asinma direncine ve mekanik
ozelliklere 0zel onem

*Yan kenar ve yiizey frezeleme kesicileri serisi icin mevcut degildir

-

o Tok kalite

¢ Dengesiz kesme

e Kirilma direncine ve termal
ozelliklere 6zel onem



Yan kenar ve ylizey frezeleme kesicileri serisi
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Maks. APMX: 8.6 mm
YARIM KENARLI

DC ZNF LF = OAL CDX DCONMS DCSFMS KwWw u

80 - 99.9 8 20.0 27 40 7 —
100 - 124.9 10 212 27.0 32 46 8 — LNGUQ9
125 -160.0 12 35.0 40 58 10 —
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Azami Genislik CW: 17.2 mm

TAM KENARLI

DC ZNF ZNP LF = OAL cw CDX DCONMS DCSFMS KWW n

80- 99.9 4 8 12-17.2 20.0 27 40 7 =
100 - 124.9 5 10 212 12-17.2 27.0 32 46 8 - LNGUOQ9
125 -160.0 6 12 12-17.2 35.0 40 55 10 -

1/1

1. Her bir 6lcl icin birden cok seviyeli tasarimlar mevcuttur. Detaylari verilmeyen geometriler icin litfen teknik departmanimiz 17 V?
ile iletisime geciniz. (MMC Hartmetall GmbH - adem.altun@mmchg.com.tr] '\v



Yan kenar ve ylizey frezeleme kesicileri serisi
lus...
DCV3 B0

DCSFMS
DCONMS

Maks. APMX: 8.6 mm
YARIM KENARLI MALAFA TiP

DC ZEFP LF CDX DCONMS DCSFMS Kww n

80- 99.9 8 50 20.0 27 40 12.4 —
100 - 124.9 10 60 27.0 32 46 14.4 — LNGUQ9
125-160.0 12 60 35.0 40 55 16.4 -
11
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APMX
2ig 7
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ala —
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TAM KENARLI MALAFA TiP Azami Genislik CW: 17.2 mm
DC ZEFP LF cw CDX DCONMS  DCSFMS KWW u
80- 99.9 8 50 12-17.2 20.0 27 40 12.4 —
100 - 124.9 10 60 12-17.2 27.0 32 46 14.4 — LNGU09
125 -160.0 12 60 12-17.2 35.0 40 55 16.4 —
1/1

1. Her bir 6lcil icin birden cok seviyeli tasarimlar mevcuttur. Detaylari verilmeyen geometriler icin litfen teknik departmanimiz

2N
ile iletisime geciniz. (MMC Hartmetall GmbH - adem.altun@mmchg.com.tr) 17 '{c’



Yan kenar ve ylizey frezeleme kesicileri serisi

DCV3

YEDEK PARCALAR

& TQ (Nm)
Takim Tutucu Tipi \%@“

Uc Vidasi Sikma Torku Anahtar Sikisma Onleyici Yaglayici
TS304 1.5 TKY08W MK1KS

DCV3 LNGU0906 s

KESICi UC

=
S s ;

Siparis No. E dg = LE L LE s S10 RE1 Wi Bicim Sag keme ydrizzr;:ggterilmektedir

2 ¢ &5 =2

LNGU090604PNER-M ® R G E 9 8.6 6 8.5 0.4 6 Wi

LNGU090608PNER-M ® R G E 9 8.6 6 8.5 0.8 6 q&q’

LNGU090612PNER-M ® R G E 9 8.6 6 8.5 1.2 6

LNGU090616PNER-M ® R G E 9 8.6 6 8.5 1.6 6 wl

LNGU090620PNER-M ® R G E 9 8.6 6 8.5 2 6 -

LNGU090624PNER-M ® R G E 9 8.6 6 8.5 2.4 6 ,%\/

LNGU090630PNER-M ® R G E 9 8.6 6 8.5 3 6 S1o

LNGUO090640PNER-M ® R G E 9 8.6 6 8.5 4 6

LNGUQ090604PNEL-M ® L G E 9 8.6 6 8.5 0.4 6

LNGU090608PNEL-M ® L G E 9 8.6 6 8.5 0.8 6 | 7

LNGU090612PNEL-M o L G E 9 8.6 6 8.5 1.2 6

LNGU090616PNEL-M o L G E 9 8.6 6 8.5 1.6 6

LNGU090620PNEL-M o L G E 9 8.6 6 8.5 2 6

LNGUQ090624PNEL-M o L G E 9 8.6 6 8.5 2.4 6

LNGU090630PNEL-M o L G E 9 8.6 6 8.5 3 6 s

LNGUQ090640PNEL-M ® L G E 9 8.6 6 8.5 4 6

11

(bir kutuda 10 kesici uc)

@ : Avrupa da standart stok. [J: Sadece siparis Uzerine Uretilir.



Yan kenar ve ylizey frezeleme kesicileri serisi

lus...
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Maks. APMX: RE1 < 3.0 mm 12.2 mm

DC ZEFP LF = OAL CDX DCONMS DCSFMS Kww u
80- 99.9 8 20.0 27 40 7 -
100 - 124.9 10 27.0 32 46 8 -
18 LNGU13
125-159.9 12 35.0 40 55 10 =
160 - 200 14 52.5 40 55 10 —
11
N
e

OAL

DC
|
|
|
I
DCONMS
DCSFMS

Azami Genislik CW: 24 mm

TAM KENARLI

DC ZEFP cw CDX DCONMS DCSFMS KWW n

80- 99.9 4 18-24 20.0 27 40 7 -
100 - 124.9 5 18-24 27.0 32 46 8
LNGU13
125 -159.9 6 18-24 35.0 40 55 10 =
160 - 200 7 18-24 52.5 40 55 10 —
1/1

1. Her bir élcl icin birden cok seviyeli tasarimlar mevcuttur. Detaylari verilmeyen geometriler icin litfen teknik departmanimiz 17 V?
ile iletisime geciniz. (MMC Hartmetall GmbH - adem.altun@mmchg.com.tr) '\v
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Yan kenar ve ylizey frezeleme kesicileri serisi

20O

YARIM KENARLI MALAFA TiP

DCSFMS
DCONMS

KWW
|
|

LF

APMX

DC

Maks. APMX: RE1 < 3.0 mm 12.2 mm

RET>3.0mm 11.4 mm

KWW n

DC ZEFP LF CDX DCONMS DCSFMS
80- 99.9 8-10 50 20 27 40 12.4 -
100 - 124.9 10-12 60 27 32 46 14.4
LNGU13
125 -159.9 12-14 60 35 40 55 16.4 -
160 - 200 14-20 70 52.5 40 55 16.4 -
11
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e
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i LF
Azami Genislik CW: 24 mm
TAM KENARLI MALAFA TiP
DC ZEFP LF cW CDX DCONMS DCSFMS KWW u
80- 99.9 8-10 50 18-24 20 27 40 12.4 =
100 - 124.9 10-12 60 18-24 27 32 46 14.4 -
LNGU13
125 -159.9 12-14 60 18-24 35 40 55 16.4 -
160 - 200 14-20 70 18-24 52.5 40 55 16.4 -
11
1. Her bir dlci icin birden cok seviyeli tasarimlar mevcuttur. Detaylari verilmeyen geometriler icin litfen teknik departmanimiz 17 "V?
ile iletisime geciniz. (MMC Hartmetall GmbH - adem.altun@mmchg.com.tr) (X 4



Yan kenar ve ylizey frezeleme kesicileri serisi
lus...

DCV4

YEDEK PARCALAR

&

Takim Tutucu Tipi & 7@ (Nm) % j
Uc Vidasi Sikma Torku Anahtar Sikisma Onleyici Yaglayici
DCV4 LNGU1308¢3» TS406 8 TKY15T MK1KS
KESICI UC
7
N
& 2 Geometri
Siparis No. s8E3 % L LE S S10 RE1 RE2 W1 Bicim Sag keme yénlii uc
» E 5 - € gosterilmektedir
4 = > x »n T
LNGU130804PNER-M % @ R G E 130 122 80 11.0 04 08 80
LNGU130804PNEL-M % e L G E 130 122 80 11.0 04 08 80
LNGU130808PNER-M % e R G E 130 122 80 11.0 08 0.8 8.0
LNGU130808PNEL-M % e L G E 130 122 80 110 038 0.8 8.0
LNGU130812PNER-M % e R G E 130 122 80 11.0 12 0.8 8.0
LNGU130812PNEL-M % e L G E 130 122 80 110 12 08 80
LNGU130816PNER-M % @ R G E 130 122 80 11.0 1.6 08 80
LNGU130816PNEL-M % e L G E 130 122 80 110 1.6 0.8 8.0
LNGU130820PNER-M % e R G E 130 122 80 110 20 0.8 8.0
LNGU130820PNEL-M % e L G E 130 122 80 110 20 0.8 8.0 Wi Q&q,
LNGU130824PNER-M % e R G E 130 122 80 110 24 0.8 8.0 -
LNGU130824PNEL-M % e L G E 130 122 80 110 24 08 80
LNGU130830PNER-M @ e R G E 130 114 80 110 3.0 1.6 80
LNGU130830PNEL-M @ e L G E 130 114 80 110 30 1.6 80
LNGU130840PNER-M % e R G E 130 1.4 80 11.0 40 1.6 8.0
LNGU130840PNEL-M % e L G E 130 114 80 110 40 1.6 8.0
LNGU130850PNER-M % e R G E 130 1.4 80 11.0 50 1.6 8.0
LNGU130850PNEL-M % e L G E 130 1.4 80 11.0 50 1.6 8.0
LNGU130804PNER-R * @ @ R G E 13.0 122 80 11.0 04 08 80
LNGU130804PNEL-R * @ @ L G E 13.0 122 80 11.0 04 08 80
LNGU130808PNER-R * @ @ R G E 13.0 122 80 11.0 0.8 08 80
LNGU130808PNEL-R * @ @ L G E 13.0 122 80 11.0 0.8 08 80
LNGU130812PNER-R * @ @ R G E 13.0 122 80 11.0 1.2 0.8 8.0
LNGU130812PNEL-R ® @ @ L G E 13.0 122 80 11.0 1.2 0.8 8.0
LNGU130816PNER-R * @ @ R G E 13.0 122 80 11.0 1.6 0.8 8.0
LNGU130816PNEL-R * @ @ L G E 13.0 122 80 11.0 16 08 80
LNGU130820PNER-R * @ @ R G E 13.0 122 80 11.0 20 08 80
LNGU130820PNEL-R * @ @ L G E 13.0 122 80 11.0 20 08 80
LNGU130824PNER-R * @ @ R G E 13.0 122 80 11.0 24 0.8 8.0
LNGU130824PNEL-R * @ @ L G E 13.0 122 80 11.0 24 0.8 8.0
LNGU130830PNER-R * @ @ R G E 130 114 80 11.0 3.0 1.6 8.0
LNGU130830PNEL-R ® @ @ L G E 13.0 114 80 11.0 3.0 1.6 8.0
LNGU130840PNER-R * @ @ R G E 13.0 114 80 11.0 40 1.6 80
LNGU130840PNEL-R * @ @ L G E 13.0 114 80 11.0 40 1.6 80
LNGU130850PNER-R * @ @ R G E 13.0 114 80 11.0 50 1.6 8.0
LNGU130850PNEL-R * @ @ L G E 130 114 80 11.0 5.0 1.6 8.0

(bir kutuda 10 kesici uc)

@ : Avrupa da standart stok. [J: Sadece siparis Uzerine Uretilir.

1/1
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Yan kenar ve ylizey frezeleme kesicileri serisi

20O
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Maks. APMX: RE1 < 3.0 mm 16.2 mm

DC ZEFP LF = OAL CDX DCONMS DCSFMS KWw n
100 - 124.9 8 27.0 32 46 8 -
125-159.9 10 35.0 40 55 10 -
23 LNGU17
160 - 199.9 12 52.5 40 55 10 =
200 - 250 16 65.0 50 70 12 —
11
N
e

OAL

DC
|
|
|
I
DCONMS
DCSFMS

CDX

Ccw

Azami Genislik CW: 32 mm

TAM KENARLI

DC ZEFP cw CDX DCONMS DCSFMS Kww n

100 - 124.9 8 27.0 32 46 8 -
125-159.9 10 35.0 40 55 10 -
23-32 LNGU17
160 - 199.9 12 52.5 40 55 10 -
200 - 250 16 65.0 50 70 12 -
11
1. Her bir dlci icin birden cok seviyeli tasarimlar mevcuttur. Detaylari verilmeyen geometriler icin litfen teknik departmanimiz 17 "V?
ile iletisime geciniz. (MMC Hartmetall GmbH - adem.altun@mmchg.com.tr) L4



Yan kenar ve ylizey frezeleme kesicileri serisi
lus...

20O

YARIM KENARLI MALAFA TiP

DCSFMS
DCONMS

Maks. APMX: RE1 < 3.0 mm 16.2 mm
RET>3.0 mm 15.4 mm

KWW n

DC ZEFP LF CDX DCONMS DCSFMS
100 - 124.9 8-10 50 27 32 46 14.4 —
125-159.9 10-12 60 35 40 55 16.4
LNGU17
160 - 199.9 12-14 60 52.5 40 55 16.4 —
200 - 250.0 14 -20 70 65 40 70 16.4 —
11
__APMX
" 7/
22— 1 | 5
0o
olofx \
ala —
Ve
CW
i LF

TAM KENARLI MALAFA TiP

Azami Genislik CW: 32 mm

KWW n

DC ZEFP LF cw CDX DCONMS DCSFMS
100 - 124.9 8-10 60 27 32 46 14.4 -
125 -159.9 10-12 60 35 40 55 16.4 —
23-32 LNGU17
160 - 199.9 12-14 70 52.5 40 55 16.4 —
200 - 250.0 14 -20 70 65 40 70 16.4 —
11

1. Her bir 6lcl icin birden cok seviyeli tasarimlar mevcuttur. Detaylari verilmeyen geometriler icin litfen teknik departmanimiz 17 "V?

ile iletisime geciniz. (MMC Hartmetall GmbH - adem.altun@mmchg.com.tr) (X 4
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Yan kenar ve ylizey frezeleme kesicileri serisi

DCV5

YEDEK PARCALAR

& TQ (Nm)
Takim Tutucu Tipi \%@“

Uc Vidasi Sikma Torku Anahtar Sikisma Onleyici Yaglayici
TS53 7.5 TKY25T MK1KS

DCV5 LNGU17103

KESICi UC

Geometri
LE S S10 RE1 RE2 W1 D1 Bicim Sag keme yonlii ug
gosterilmektedir

-

Siparis No.

LNGU171004PNER-R
LNGU171004PNEL-R
LNGU171008PNER-R
LNGU171008PNEL-R
LNGU171012PNER-R
LNGU171012PNEL-R
LNGU171016PNER-R
LNGU171016PNEL-R
LNGU171020PNER-R
LNGU171020PNEL-R
LNGU171024PNER-R
LNGU171024PNEL-R
LNGU171030PNER-R
LNGU171030PNEL-R
LNGU171040PNER-R
LNGU171040PNEL-R
LNGU171050PNER-R
LNGU171050PNEL-R
LNGU171060PNER-R
LNGU171060PNEL-R
LNGU171070PNER-R
LNGU171070PNEL-R

170 162 100 130 04 08 100 55
170 162 10.0 130 04 08 100 55
170 162 100 13.0 08 08 100 55
170 162 100 130 08 08 100 55
170 162 10.0 130 1.2 08 10.0 55
170 162 10.0 13.0 1.2 08 10.0 55
170 162 10.0 13.0 1.6 08 10.0 55
170 162 100 130 16 08 100 55
170 162 10.0 13.0 20 08 100 55
170 162 100 130 20 08 100 55
170 162 10.0 13.0 24 08 100 55
170 162 10.0 130 24 08 100 55
17.0 154 10.0 13.0 30 1.6 10.0 55
17.0 154 100 130 3.0 1.6 10.0 55
170 154 100 13.0 40 1.6 100 55
170 154 100 13.0 40 1.6 100 55
170 154 10.0 13.0 50 1.6 100 55
170 154 10.0 13.0 50 1.6 100 55
17.0 154 10.0 13.0 60 1.6 10.0 55
170 154 10.0 13.0 60 1.6 100 55
170 154 100 130 70 1.6 100 55
170 154 100 130 70 1.6 100 55

|| T ||| T || (DT || || D[ (| | D [Kesme yoni

[ A AK BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BE BN BN BN BN BN BN BIVI-TS 0]
[ A AK BN BN BN BN BN BN BN BN NN BN BN BN BN BN BN BN BN BN BN B/Iaid
o|lo|lo|lo|o|ojo|lo|ojlo|lo|o|o|lo|lo|o|o|eo|o|o|®|®|Sinf

mim|(m|{m|m{m|{m|m|m|m{m|m|m|{m|m|m|m|m|m|m|m|m |Honlama

A

(bir kutuda 10 kesici uc)

14 @ : Avrupa da standart stok. [J: Sadece siparis Uzerine Uretilir.



Yan kenar ve ylizey frezeleme kesicileri serisi
lus...

UYGULAMA ORNEKLERI

Takim

DCV4 @ 300 mm

DCV4 @ 160 mm

Kesici Uc (Kalite)

LNGU130804PNER-M (VP15TF)

LNGU130804PNER-M (VP15TF)

Fren Kaliperi (DIN GGG40.3)

Cylinder Block (DIN GG25)

is Parcasi
n (k) 120 500
Ve (m/dk) 113 201
fz (mm/dis) 0.09 - 0.24 0.14
Vf (mm/dk]) 150 - 400 500
ap (mm) 1.0-2.0 1.0
Kesme Modu Kuru Kesme Kuru Kesme
Makine isleme Merkezi Yatay
Geleneksel Uriinlerden yaklasik 2 kat daha uzun takim  Geleneksel iirlinlerden 1.5 kat daha iyi isleme
Sonuclar omri. Mikemmel boyutsal hassasiyet ve ylizey kalitesi. verimliligi. Yaklasik 2 kat takim omri. Minimum sesle

Gelistirilmis isleme verimliligi, takim maliyetlerinde
%30 disls saglamistir

istikrarli kesme ve iyi ylizey kalitesi. Gelistirilmis
isleme verimliligi ve daha uzun takim émrd.

1. Yukaridaki uygulama ornekleri misterinin uygulama ornekleridir ve nerilen kosullardan farkli olabilir.

15
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Yan kenar ve ylizey frezeleme kesicileri serisi

MUKEMMEL KENAR FREZE SERISi

En son teknolojiden, malzemelerden ve kesici geometrisinden yararlanin.

BiLGI
DCV3 DCV4 DCV5
Malzeme - - - - - -
Diislik Kesme Direnci © © ©
Dayaniklilik © (@) ©
Kesici Uc Bicimi Dikey Dikey
ZNF Cift Tarafli Kesici Uc Cift Tarafli Kesici Uc
ZNP 4 4 4

Yarim Kenarli
Maks. Kesme Derinligi
APMX

RE < 4.0 mm 8.6 mm

RE <3.0mm 12.2 mm

RE <3.0mm 16.2 mm

RE > 3.0mm 11.4 mm

RE > 3.0mm 11.4 mm

RE > 3.0 mm 15.4 mm

Tam Kenarli
Max. DC

? 300 mm

? 400 mm

? 660 mm




Van kenar ve yizey frezeleme kesicileri seris Mus. ~
DCV3/DCV4/ DCV5

ONERILEN KESME KOSULLARI

KOSE FREZELEME

Malzeme Sertlik Kalite Ve ap ae fz Kesme yontemi
MP1220 <10%
Celik <180HB MP6120 150 (130-180)  <APMX <30% 0.10(0.08 - 0.15)
VP15TF <50%
<2.0 <50% 0.12(0.08 - 0.20)
N MP1220 <4.0 <10% 0.12(0.08 - 0.20)
Karbon Celigi/
Alaermli Celik 180 - 280HB MP6120 150 (130 - 180) <40 <50% 0.10(0.08 - 0.15)
T VP15TF <APMX <10%  0.10(0.08 - 0.15)
<APMX <50% 0.10(0.08 - 0.12)
2.0 <50% 0.12(0.08 - 0.20)
Cekme <4.0 <10% 0.12(0.08 - 0.20)
Dokme Demir Mukavemeti VP15TF 150 (130 - 180) <4.0 <50% 0.10(0.08 - 0.15)
< 350MPa <APMX <10%  0.10(0.08 - 0.15)
<APMX <50% 0.10(0.08 - 0.12)
<2.0 <50% 0.12(0.08 - 0.20)
Cekme <4.0 <10%  0.12(0.08 - 0.20)
Gri Dékme Demir Mukavemeti VP15TF 130 (110 - 160) <4.0 <50% 0.10(0.08 - 0.15)
< 450MPa <APMX <10%  0.10(0.08 - 0.15)
<APMX <50% 0.10(0.08 - 0.12)
<2.0 <50% 0.12(0.08 - 0.20)
Cekme <4.0 <10% 0.12(0.08 - 0.20)
Duktil D6kme Demir Mukavemeti VP15TF 130 (110 - 160) <4.0 <50% 0.10 (0.08 - 0.15)
< 800MPa <APMX <10%  0.10(0.08 - 0.15)
<APMX <50% 0.10(0.08-0.12)

YUZEY FREZELEME
Malzeme Sertlik Kalite Ve ap fz Kesme ydntemi
. MP6120
Celik <180HB VP15TF 150 (130 - 180) <APMX 0.10(0.08 - 0.15)
2.0 0.12 (0.08 - 0.20)
Karbon Celigi/ MP6120
Alasimli Celik 180 - 280HB VP15TE 150 (130 - 180) <4.0 0.10(0.08 - 0.15)
<APMX 0.10(0.08 -0.12)
Cekme <2.0 0.12 (0.08 - 0.20)
Dékme Demir Mukavemeti VP15TF 150 (130 - 180) <4.0 0.10 (0.08 - 0.15)
< 350MPa <APMX 0.10(0.08 - 0.12)
Cekme <2.0 0.12 (0.08 - 0.20)
Gri Dokme Demir Mukavemeti VP15TF 150 (130 - 180) <4.0 0.10(0.08 - 0.15)
< 450MPa <APMX 0.10(0.08 - 0.12)
Cekme <2.0 0.12 (0.08 - 0.20)
Duktil D6kme Demir Mukavemeti VP15TF  130(110 - 160) <4.0 0.10 (0.08 - 0.15)

< 800MPa <APMX 0.10(0.08 - 0.12)
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N

Onerilen kesme kosullari

—)

KESME ALANI

ilkbahar ve Sonbahar iiriin lansmanlarinda tanitilan,
NEW yeni iiriin ve iiriin gamina eklenen yeni versiyonlar,

Genel Katalog’un en giincel siiriimiinde heniiz yer
almamaktadir.

Kaba isleme

ilkbahar ve Sonbahar iiriin lansmanlarinda tanitilan,
[\\W=A"'A ancak Genel Katalog’un en giincel siiriimiine heniiz dahil
edilmemis yeni iiriin ve liriin gamina eklenen versiyonlar.

Orta kesme

UYGULAMA

Hafif kesme icin

Yiizey Frezeleme

Finis dncesi isleme

Pah frezeleme

Finis isleme

Radyuslu kose frezeleme

Siiper finis isleme

DOOGO®

Duvar yakininda yiizey frezeleme

TAKIM MALZEMESi

Kose frezeleme

Ultra mikro parcacikli karbiir
Ultra mikro parcacikli karbir alt yapida kullanilir.

Yan kenar frezeleme

Cubic boron nitride
Mitsubishi Materials'nin orijinal CBN'i kullanilir.

Kanal frezeleme

Seramik

Mikemmel yiiksek sicakliga dayanimi 6zelligi sayesinde,
siiper alasimlarin yiiksek hizlarda ve yiiksek verimli
islenmesini saglar.

Kopyalama

Cok yiiksek sertlikli toz metaruji HSS
Cok yuksek sertlikli toz metaruji HSS, alt yapi
malzemesi olarak kullanilir.

Rampa frezeleme

Yiiksek kaliteli, yiiksek alasimli HSS
Yiksek kaliteli ve yiiksek alasimli HSS, alt yapi
malzemesi olarak kullanilir.

Radyuslu kanal frezeleme

Kobaltli yiiksek hiz celigi
Kobaltli yiiksek hiz celigi, alt yapi malzemesi olarak
kullanilir.

Kopya frezeleme

Yiiksek hiz celigi
Yuksek hiz celigi alt yapi malzemesi olarak kullanilir.

T kanal frezeleme

06H0IHCSHGLHSN
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KAPLAMA

OZELLIKLER

SMART MIRACLE Kaplama
Kesilmesi zor malzemelerde yliksek verimli frezeleme icin
yeni plriizsiz ve siki kaplama teknolojisi.

Keskin kdseli kenar
Parmak frezenin keskin kdseli bir kenarinin oldugunu
gosterir.

CRN Kaplama
Bakir Elektrotlari islemek icin yeni gelistirilen CrN
kaplama.

Honlama bolgesi
Freze kesme kenarinda koruma pahinin bulundugunu
gosterir.

Violet Kaplama
TiN kaplamali iriinlerden 2-3 kat daha uzun takim omrd.

Dalma acisi

DP Kaplama
Her malzeme icin uygun yeni nesil kaplama.

Helis acisi
Parmak frezenin helis acisini gdsterir.

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (ALTi)N kaplama.
Kuru kesme icin de uygundur

Uc acisi
Matkap ucunun uc acisini belirtir.
Ornek resimdeki 140° ‘de oldugu gibi.

(AL, Ti)N Kaplama
(AL Ti)N Daha cok islevsellik sunar.

Kaba kanal

(ALTi,Cr)N Cok katli kaplama
Karbon celigi, alasimli celik ve sertlestirilmis celik icin
daha cok islevsellik sunar.

Degisken helis

IMPACT MIRACLE Kaplama
Yiiksek ince tabaka sertligi ve 1si direnci icin,tek faz nano
kristal teknolojisi.

Yuvarlatilmis agiz

QP90IIO®AQ

MIRACLE Kaplama
Orijinal MIRACLE (ALTi)N kaplama kuru kesme
islemleri icin uygundur.

©
o
o

Takim kesme kenari acisi
Ornek resimdeki 90°°de oldugu gibi.

VFR Kaplama
(ALCrS iN/[ALTiStiN PVD cok katli kaplama) 70 HRC ‘ye
kadar extra sert malzemelerin islenmesi icin idealdir.

0z INCELTME

DLC Kaplama
Yiiksek yapisma dayanimi olan CVD elmas kaplamaya
benzer sertlikteki kaplama.

Xtip
X tip matkabin uc noktasindaki inceltmeyi gdsterir.

Elmas Kaplama
CFRP ve CFRP-Aluminyum malzemeler icin uygundur.

XR tip
XR tip matkabin uc noktasindaki inceltmeyi gésterir.

Elmas Kaplama
Grafit isleme icin uygundur.

S tip
Kolay kesme. Genel kullanilan sekildir.

Elmas Kaplama
Orijinal CVD elmas kaplama CFRP delme icin de
uygundur.

o to to fo t (o fo ¥ o o fo fo o (o

N tip
Agiz nispeten kalin oldugunda etkilidir.

CVD Elmas Kaplama
5878 Benzersiz cok katli mikro taneli elmas kristal kontrol
- teknolojisi, asinma direncini ve kayganligi onemli élclide
artirir.

i!@

Kirici

LOOGCC
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TOLERANSLAR

Konik acisi toleransi
Konik acisi toleransini gosterir.

R Tolerans
Kire uclu parmak frezelerin radyal toleransini
gosterir.

R Tolerans
Kose radyuslu parmak frezelerin radyal toleransini
gosterir.

R Tolerans
Kése radyuslu kesicilerin radyal toleransini gosterir.

Dis cap toleransi
Parmak frezenin dis cap toleransini gosterir.

Tepe toleransi
Tepe cap toleransini gosterir.

Saft capi toleransi
Saft capi toleransini gosterir.

Saft capi toleransi
Saft capi toleransini gosterir.

Matkap toleransi/cap

000000909

SOGUTMA KANALLI

Distan Sogutma Sivisi

icten Sogutma

icten Sogutma

Merkezden icten sogutma kanalli

©DP0

Radyal icten sogutma kanalli

icten sogutma kanalli

icten sogutma kanalli

e
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MiTSUBISHi MATERIALS’IN AVRUPA SATIS SIRKETLERI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

europe.mmc-carbide.com
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Tarafindan yayinlanmistir: s MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE
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